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1. INTRODUCCION

El presente esludio se ha basado en
ejecular un proyeclo de validacion
lecnologica, y analicar las mejoras
gue puede olrecer a la decanlacion
lamelar el nuevo modelo de lamelas
WisDymamics, modelo recienlemen-
Le patenlado y adn sin probar a gran
escala y sin weribicar el producto en
Lerminos de eficiencia de Tunciona-
mienlo y rendimiento, y lambién en
cuanlo a durabilidad, laclidad de
monlage, y ladlidad de operacion y
manlenimienlo.

2. CARACTERISTICAS

DE INNOVACION DEL

MODELD VALIDADD

A conlinuacion, se sefialan las carac-
Leristicas principales. de esle nuevo
producto (Figura 1).

2.1. MODULOS DE LAMELAS

Los modulos estan labricados en
polipropileno homopolimeno virgen
aplo para el conlaclo con el agua
de consumo. Sus caracleristicas de
fabricacion son:

= Allura lamelar: 1.200 mm.
= Inclinacion de lamelas de 60°.
= Separacion entre lamelas 40 mm.

Modulo de lamelas ensambladas y forma superior del médulo ensambladao.
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= Superficie proyveciada por modulbo:
15 e for

= Superficie con acabado superfoal
pulido ‘espejo’ sin rebabas m ru-
gosidades.

= Geomelria que Incorpora sislema
de homogeneizacion del caudal
ascensional.

¥ las caraclerislicas de innovacdon
de los madulos de lamelas son:

= Produccion por inyeccdn, frenle
a producciin por extrusitn Lradi-
cional, permile: acabado pulido y
auserwia de remaches y elementos
de conformidad o sellado entre la-
melas, minimicado ensuciamento
y mejorando evacuacion del fango.

= Sislema de homogenizacion: in-
corporado en la geomelria de sa-
lida, genera una pérdida de carga
de aproximadamenle 3 mm de
columna de agua, que permile el
equilibrio de velocidades ascensio-
nalkes a lo largo y ancho del pague-
Le lamelar, independientemente
de la conligurackon o geomelria
del decanlador y de la aposiaciin
del agua brula y del disenio del
sislemna de evacuacion del agua
tralada.

2.2. SISTEMA DE SOPORTACION,
ENSAMBLADO DE MODULDS
LAMELARES Y ANTIFLOTACIGN
La perlileria transwersal pancipal esta
compuesla de vigas en H de PREV
quUB, & S Ve, SR0YE en una wiga infe-
nor de acero inoadable con dos Lor-
napunlas. La perfileria longiludmal de
apoyo sobre la ransversal lambién es
en PRFV en forma de T inverlida so-
bre la que apoyan y se anclan los mo-
dulos lamelares. Esle lipo de estruc-
lura mallada aumenla la capacidad
porlante y permile un alineamienlo
midsimo de los madulos instalados.
El ensamblado de lamelas se lle-
va a cabo con un bastidor inlerno
alornillado y separacsin por pesas
fabricadas en polipropilenc homo-
polimera wirgen que elimina los
punias de soldadura, guias, grapas
o cualquier olro elemento que lac-
lite la retencion de fango. El sistema
anliffolacdn se resuelve con el en-
ganche de los mddulos a la perlileria
longitudinal mediante remaches que
evilan la MNolabilidad de las lamelas,
esle sislerna mejora la evacuacion
del fango y reduce el ensuciamienio
al evilar zonas de apoyo, maximi-
sando la superhce de decanlacdn
deponible (Figura 2).
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Permile una impieza complela y
electva de los canales lamelares. La
limpieza se realiza mediante la in-
yecoin de parte del propio elluente
que a Lravés de una bomba es as-
pirado y proyeclado por unas bo-
quillas que eslan onenladas hacia
cada uno de los canales, generan-
do velotidad y turbulencia en los
canales para desprender las sohdos
adheridos a las caras que Torman el
canal, facilitando la impiesa penodi-
ca, reduciendo los cosles de manle-
nimento, evilando paradas para su
limpeesa y permitiendo una lmpiesa
conlinua del decanlador, mejorando
el rendimento.

Como se puede comprobar en
la Figura 3, el equipo de hmpieca
incluide en el modelo de lamelas
WasDynarmics permile el funciona-
mienlo del decantador sin necesidad
de parada para su limpieza.

3. ANTECENDENTES DEL
PROYECTO DE VALIDACION.
PRUEBAS PREVIAS

La lecnologia preexisienle de de-
cantacion lamelar en la ETAP Ma-
jadahonda, comdn a lecnologias

Vista inferior de nuevos mébdulos lamelares y soportes.

similares en olras ETAP, presenlaba
imitaciones de elicacia lanlo en
capacidad de reparlo hidrdulico en
los decantadaores lamelares comao de
ensuciamenlo excesvo a caudales
elevados. Asi mismo, las milaciones
de superlice disponible, y la mayor
prevalencia de evenlos climaticos
exlremnos, hacian necesaria la bos-
queda y validacion de lecnologias v
soluciones mas avancadas que per-
milieran mejorar sigmlicalivamente
el rendirmiento y elicacia del proceso

Decantador con lamelas antiguas y decantador D con lamelas

WasDynamics y equipo de limpieza.
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de decanlacion. De esla bisqueda
se locahso el modelo de lamelas
WsDynarmics,

El primer paso gue se nealiz), pre-
wio a la ejecucin de la prueba obje-
Lo de este estudio, fue un analsis de
causas y de aspeclos o capacdades
de mejora en la decantacion lamelar
en la ETAP. Posleriormenle se rea-
lisdy una modelizacion malemalica
con capacidad de generar dileren-
les simulaciones digilales que per-
milieron ensayar &l luncionamiento
hidraulco de la mstalacion de Torma
hable anles de acomeler su ejecu-
ion fisica.

Segon la onentacon ofrecda en
la modelizacion, se selecciont un
decantador de la ETAP de 46 m de
largo por 9 m de ancho, del que se
relird una superficee de 16 m de lar-
go por 9 mde ancho de las anliguas
lamelas lubulares, que se reem-
placaron por los correspondientles
midulos de lamelas de un modelo
sirmilerr peno previo en su Concepaon
al validado lnalmente, lo que cons-
Liluia un pilolo a escala sulicente, y
por lo lanto muy hable a la hora de
esludiar su comportamiento global.

n* G - jlo-agasto A

Eslos modulos s& manluaeron en
funcionamienlo duranle dos anos
(2020-2021) en los que se llevaron
a cabo ensayos conlinuos de cau-
dales de tratarmento, eficenca, lesl
de lurbides, eliminacion de malena
organica y comporlarmento de los hi-
Iros de arena. Los resullados de estos
ensayos concluyeron con la cuantifi-
cacion de mejoras muy apreciables
en la operaltiva del decanlador, en
general, y de la lecnologia del nuevo
midelo de lamelas en particular.

Se observd una mejora de la Lurbi-
des media del decanlador de aproxi-
madamenie un 23%, con respeclo a
la turbedes media de olros decanta-
dores, y un aumenlo en la capacidad
de Lralamiento de aprommadamen-
le un 15%.

Lo resullados posilivos de esle es-
Ludio molivaron que Canal decdiese
avaruar en esla linea, planteando un
proyeclo de escalado real que per-
miliese la vahdacion de la lecnolo-
gia, dando lugar al proyeclo que es
el objelo de esle arliculo.

4. VALIDACION DEL NUEVD
MODELD DE LAMELAS A
ESCALA REAL. DESARROLLD
A parlir de los resullados comen-
lados anlenormente en el pilolag
previo se inicia un proyeclo de va-
lidackin lecnokgica a escala real. El
objelo del proyeclo es ejecular una
validacion lécnica de funcionamier-
Lo y evaluacion de elicencia de pro-
duclo, realizando un escalado del
proveclo para su validacion com-
pleta en al menos durante un ano
imcialmente en un decanlador en
operacion en la ETAP Maadahonda.
El decantador Liene unas dimen-
siones de 46 m de largo por 9 m de
ancho, implementandose los nuevos
midsdulos, soporles y equipo de lim-
pieca en lodo el decantador y man-
Leniendo la entrada de agua brula

WA IO
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Vista aérea de los cuatro decantadores de la ETAP de Majadahonda.
H decantador D es el modele de lamelas WasDynamics instalado.

R

longiludinalmente al decanlados, de
acuerdo con la modificacion inoor-
porada previamente. En la planla
exislen olros res decanladores de
las mesmas dimensiones, los cuales
se manluvieron con el modelo de
larnelas wbular prexstente y con la
enlrada de agua brula lranswersal-
menle (Figura 4).

Los reactivos que se ulifican para
el ralamientlo de agua en la ETAP de
Majadahonda consislen en una coa-
gulacion con sulfalo de aldmina en-
Lre 30 y 40 ppm y como Noculante
Fobdadmac a una dosis de 1,5 ppm
o, en ocasiones, sibice aclivada a una
dasis de 1,5 ppm.

Para el sequimiento del proyecto
se ejecula un plan de muestreo en
operacion y distinlas comprobacio-
nes durante el proyeclo de valida-
aon. Las pinapales vanables medi-
das de forma conlinuada han sido:

= Caudal ratado por el decanlador.

= Ensuciamiento y electividad del
equipo de limpieza

= Tiempas de parada para su man-
lenimiento.

= Andlisis de lurbides de agua de-
canlada.

= Andlsis de carbono onganco Lolal
(TOC).

Los andlisis de lurbides y TOC se
han realizado en el laboralono de la
ETAF medianle loma perddica de
muestras compueslas de la salida de
cada una de las canalelas de verlido
de los decanladores para cada uno
de los decantadores de la ETAR Los
rendimientos se han analizado Lan-
Lo por reducciin Como por compa-
racion con decanladores en paralelo
en la ETAP

E montage del modelo de lamelas,
desde el inicio de monlaje de la es-
lructura de soporle hasla su puesta
en lunconamienlo, se llewd a cabo
en un plazo de 25 dias habiles. En
esle plaso se mslalaron soporles
Lransversales, soportes longiludina-
les, se ensamblaron kos madulos de
larmelas en el exlenor y se colocanon
en el decantador. En Lolal se instala-
ron 392 modubos de lamelas.

La puesta en servico con el nuevs
modelo de lamelas WssDynarmics a
validar se realiza en mayo de 2022,
momenlo en el gue se inickd el se-
guimienlo de Tuncionamiento del
decanlador (Figura 5).

Durante el seguimento del pro-
yeclo se han llevado a cabo aproxi-
madamenle 2_700 Lomas de mues
Lras y s han realado un lolal de 30

analisis compuestos.
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Mueve modelo de lamelas instaladas en el decantador D

en funcionamiento.

En mayo de 2023, despuss de un
afno de validacdn, fue necesano re-
novar en la ETAP los paquetes lame-
lares del decantador A Por los bue
nos resullados expenmentados en el
decanlador D, se decididy implemen-
lar este nuevo modelo de lamelas y
ampliar la vahidacion.

Los decanladores A y D son sirmeé-
ricos y benen las mismas dimen-
siones (Figura 6), pero axislen una
sere de diferencias a comenlar:

= La entrada de agua brula en el de-
canlador A se manluvg Lransver-
salmenle por los onlicios exslen-
les de didmelra 300 mm, renle a
la del decantador D objelo de esle
proyeclo, que era longiludinal.

= En el decantador A se ejecula sin
canalelas de verlido y se monlan
verlederos en las salidas exislentes
para los canales relirados.

Eslas variaciones han permilido
poder comparar el funconamenlo
y rendirmiento de dos decanladores
simélricos a caudal nominal con el
nuevo producto y con dilerentes
conliguraciones hidraulicas de en-
lrada y sahida, asi como estudiar el

a4 TECNBAOUA

Tuncionamiento de un decantador
lamelar sin canales de recogida de
agua decantada.

Desde junio de 2023 se conlinwd
con el seguimiento de los cualro
decanladores hasla la lecha dos
de ellos con el modelo de lamelas
WissDynamics y hos olros dos con el
modelo ubular exislente.

5. RESULTADOS

A conlinuacion se ndican los resul-
lados de los ensayos y analss rea-
lisados duranle mas de un aio de

SECUETIRN LD,

5.1. CAPACIDAD DE PRODUCCION.
CAUDAL TRATADO Y PRUEBAS DE
FINCIONAMIENTD EFECTUADAS
El proyecio de validackin se inicia en
mayo de 2022 en el decanlador O
de la ETAP. Desde su puesla en servi
oo hasla diciernbre de 2023 ha ra-
lado mas de 35 hm? de agua.

En la primera [ase del proceso
de validacion se manluvieron los
cualro decantadores con el mismo
caudal, comparando asi las capaci-
dades del nuevo decanlador fren-
le a los prexislentes. Transcurridos
unos meses desde la instalacidn
del modelo de lamelas WssDyna-
mics se aumentd el caudal en eslos
decanladores y se lrabaja perma-
nentemente en caudales prosimo a
la capacidad norminal de disefio. EI
caudal medio tralado por los olros
dos decanladores (decanladores
B y C) no han superado en nin-
gun caso valores de 800 Lfs, sien-
do punluales eslos valores. Segin
experiencia previa en la ETAP, si se
somelen a eslos decanladores cau-
dales superiores a 600-700 Lfs se
produce una pérdida de elicacia en
la decantacion, con el correspon-
dienle arrastre y pérdida masiva
de MNaculo, Lal y como refllejan las

Figuras 7y 8.

Decantadores Dy A con lamelas WesDynamics.
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Comparacidn de la turbidez media en los decantadores B y C con el decantador A y decantador.

El decantador D, desde su puesta
en servico, no ha sulido paradas no

previslas y no programadas,

La vabdacion en el decanlador A
se imcia en junio de 2023 hasta la
lecha se mantiene rabajando per-
manenlemente proximo a su caudal
nominal de disefio 1 mis. Desde
su puesla en servicio con los nue-
vos middulos lamelares, en junio de
2023, hasla dioembre de 2023, el
decanlador A ha tralado mas de 13
b, con una media de aproximada-
mente 51.500 m3d, lo gue supone
un caudal tratado de 0,94 mifs.

WAL IO O

En la Figura 7 se puede observar
como ha varado la capacidad de ira-
larniento (caudal) y la lurbdes (NTU)
de los decanladores Ay D compara-
do con la media de los decanladones.
By C durante lodo el estudio. Como
se puede observar, desde mareo de
2023 s han manlenido bos decania
dores A y D con un caudal prosimo
al morminal sin observarse alleraco-
nes en el rendimento de la planta mi
en las carreras de fillracdn.

Se puede conflirmar a partir de: los
dales antenores, con diferentes ca-
lidades de agua de enlrada, que los

decanladores con lamelas WssDy-
namics han sido capaces de Lralar
como mimmo un 30-40% mas de
caudal en la misma superlicie de
decanlacion que los decanladores
preexislentes, sin verse allerado el
buen luncionamiento de la planta y
sin necesidades de parada para lim-
peesa de lamelas.

5.2. OPERACION. REDUCCHIN

DE ENSUCIAMIENTO Y
MANTENMIMIENTO POR

LIMPIEZA DE LAMELAS

En los dos decanladores con el mo-

delo de lamelas WssDynamics se

ha inslalado el equipo de limpesa
correspondiente, lo que permile su
limpiesa aulomalica segan bos re-
querimientos de explolacion.

En el caso del decanlador D, es-
luve Tuncionando sin eguipo de
mpieca durante aproamadamente
& meses hasla gque pudo se insla-
lado, en el caso del decantador A
durante 3 meses. En esos periodos
no se observaron alleraciones en la
calidad del agua producida, y el nivel
de ensuciarmiento se manluvo bajo,
aungue al final de ambos penodos la

inslalacion comensaba a dar mues-

TECNEADUA es
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Estado decantadores Cy D a fecha 21 de octubre de 2022, Comparacdan de la turbidez a igual cawdal (decantador D con lamelas WssDynamics) y comparacian de la werbidez

lras de la necesidad de realizar una
limpiesa (Figura 9).

Desde la puesta en [unconarmien-
Lo del equipo de limpieza en ambos
decanladores no se ha necesilado
ningun Lipo de parada para su man-
lemirmiento o limpiesa.

5.3. CALIDAD DEL AGUA
PRODUCIDA. REDUCCION

DE TURBIDEZ ¥ TOC

EM AGUA DECANTADA

Las vanables de control delimdas
en la validacidn para el control del
rendimienlo de la calidad el agua
decanlada han sido wrindes y TOC,
lanlo por la Tacilidad de muestreo
y ensayo como por la capaadad de
recurrencia en el mismo y la posibi-
lidad de ejecular eslos ensayos in
silu el en el propio laboratlono de la
ETAR

5.3.1. Andlisis de turbidez

En la Figura 10 se pueden observar
bos valores de caudal y lurbides del
decanlador D y de bos olros tres de-
canladores, asi como la media hasta
mayo de 2023, lecha en la que se
meorpand a la vahdacon el decanla-
dor A, Hasta el momenlo, el caudal
de entrada es similar en los cualro

decanladores, y con las mismas

es TECNBAOUA

condiciones y dosis de reaclivos de
coagulacion-Toculacion.

También se puede observar que,
para condiciones similares de fun-
donamiento en los cualro decan-
ladores, La lrbides del decantador
D ha sido menor en el 97% de las
muestras lomadas: anicamenle en
2 misestras los valones de algon olro
decantador han dado mejores resul-
lados. Asimismo, el decantador D
contra la media de los 3 decanlado-

res analisados ofrece mepores resul-
lados en el 100 % de las medidas.

La wrbides de salida del decan-
Lador D ha sido de media un 20%
infenor a la media de los olros tres
decanladores tralando un caudal si-
milar, incluso a bajos regimenes de
velocidad entorno al 50% del cawdal
nominal. La comparacion se ha rea-
lizado a caudales en lomo al 50%
de la capacidad nominal, entre 300
y 600 L por decanlador.

Estado del decantador cuando se produce pérdida de eficada por

caudales elevados.

i 3 - po-agosio ARG

media de los decantadores A, By C con & decantador [ a igual caudal.

nl
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A caudales mas elevados, los de-
canladores A, By C perden eficacia,
elevandose signilicalivamente el en-
suciarmento y b expulsion de sabdos
(Figura 11). Por rasones operalivas
no se ha podido trabajar largos pe-

ricdos en comperaliveas a mayor cau-

dal, donde la diferencias en calidad
producida serian mayones,

Ademas, se puede observar un
momento en las que las barras de
caudal representan un mayor caudal
para el decanlador D, con valores

muy prowimos a 1 s, En concre-

lo el 26MIW2022, fecha en la que
se realizaron las primeras pruebas
duranle unas horas a caudal normi-
nal del decanlador: en esle punlo
los valores de wrbides de salida del
decanlador D no se vieron allerados
por la subsda de cawdal.

n Las variables de control definidas en la validacion para el control
del rendimiento de la calidad el agua decantada han sido turbidez
y TOC, tanto por la faciidad de muesireo y ensayo como por la
capacidad de recurrencia en el mismo y la posibilidad de ejecutar
estos ensayos in situ el en el propio laboratorio de la ETAP
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FIOUTA T2 Comparacion de la turbidez de los decantadores con el decantador D a caudal nominal en las ditimas analiticas y
media de los decantadores A, By C con el decantador D.
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FIOURA 12 Comparacién del TOC a igual caudal y con decantador D a caudal nominal en la Gitima analitica.
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A partir de marzo de 2023, el de-
cantador [ se valida aumentando su
caudal hasta practicamente su nomi-
nal para verificar su comportamiento
en valores de calidad homogéneos
en comparacion con los otros tres
decantadores no intervenidos en
esa fecha. El decantador D es capaz
de tratar un caudal continuo proxi-
mo a 1 mYs, aungue si se observa
un pequeho incremento de turbidez
inicialmente frente a los valores pre-
vios del mismo decantador a menor
caudal, no siendo este aumento pro-
porcional al aumento de caudal.

Comao resultado de la verificacion
realizada, el decantador D aporta
unos resultados similares a los del
resto de decantadores en cuanto
a calidad de agua producida, pero
tratando los decantadores A, By C
un 45 % menos de caudal que este
decantador (ver Figura 12).

5.3.2. Andlisis de TOC

El TOC es otro parametro utilizado
mediante el cual se ha verificado el
funcionamiento del decantador a
validar en términos de rendimiento
de calidad de agua producida.

En la Figura 13 se observan los
valores de las analiticas realizadas
desde la instalacion del modelo de
lamelas WssDynamics en el decanta-
dor D hasta la instalacion del mismo
modelo en el decantador A,

Los valores de TOC han sido me-
nores para el decantador D en el
100% de las muestras ensayadas a
caudales semejantes. En las pruebas
realizadas a diferentes caudales y
calidades de salida homogéneas (Gl-
timo dato en la Figura 13), tratando
los decantadores A, B y C un caudal
un 40% inferior al decantador D.

FHEUE T Comparacion de la turbidez de cada decantador y turbidez media entre decantadores A-D con decantadores B-C.
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Valores de TOC en los cuatro decantadores y caudal tratado de marzo de 2023 a julio de 2023 y comparacidn de TOC

en decantadores A-D con decantadores B-C

AL WIERRS T

ifiai_i ﬁ}

5.4, INSTALACION DEL MODELD
DE LAMELAS WSSDYNAMICS
EN EL DECANTADOR A
A parlir del montaje de las lamelas
WasDynamics en el decanlador A,
se micia lambién un seguimiento
espedifico de este decantador. En la
Figura 14, se aprecian los valores
de lurbides segan las analilicas rea-
licadas. Asi, las analilicas mwestran
valores de lurbider para los decan-
ladores D y A muy nfenores a los
decantadores B y C, aun siendo el
caudal tralado por los decanladores
Ay Dun 35% supenior de media
Por su parle, la Figura 15 mues-
Lra los valores de TOC a partir de la
mslalacion del modelo de lamelas

WisDynamics en el decanlador A

a0 TECNBAQUA

Como se puede observar, el valor de
TOC en el agua producida por los
decanladores que lenen inslaladas
las larmelas WssDynamics es inferior
a los decanladores con el modelo

de lamelas inslaladas previamenle.
En eslas pruebas el caudal tralado
por los decanladores con el nuevo
modelo ha sido, de media, un 35%
superior al reslo (Figura 16).

Decantador A con lamelas WssDynamics.
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n En términos generales se conluye
gue el nuevo modelo de lamelas
WssDynamics es valido v eficaz como
tecnologia de decantacion en el
tratamiento de agua potable

Aclualmenle, se encuenlra msla-
lado en la ETAP de Gnfdn, como
se puede ver en la Figura 17, y s
encuentra en lase de monlage en los
olros dos decanladores de la ETAP
de Majadahonda.

6. CONCLUSIDNES

Segan las pruebas llevadas a cabo
para la validacion del modelo de la-
relas WisDynamics en una ETAP de
Canal, se puede concluir que:

= E| nuevo modelo de lamelas ha
permilido aumenlar el caudal Lra-
lado por los decanladores Ay D
aproximadamenle en wn A0%., sin
gue se produsca empeoramiento
en la calidad del agua producida
medidos en lérminos de TOC o
lurbides, Trenle a la lecnologia de
decanlacion lamelar preexislente
en la ETAP.

Proyecty de valitaciin

Gigica pera mEjorar 8 eficiencia de B

"

i lmietar en Cansil da tsabel I

= La lurbides de salida de los decan-
ladores A y D no se ha vislo alle-
rada en ninguna de las siguienles
sIlUACINES:
- Warnacones de caudal puniuales.
- Cavdales superiores a los que
habilualmenle lrabajaban es-
Llos decanladores (proximos a 1
mifs), manteniéndose las carre-
ras de lillracidin en sus valores
normales de funcionamienlo.

El nivel de ensuciamiento es bajo
y la evacuacin de lango es opl-
ma, manlenéndose las lamelas sin
ensuciamiento duranle periodos
allos aun a caudal nominal y sin
equipe de mpesa. Ademds, una
wee inslalado, el equipo de limpie-
ca consigue hmpar el decanlador
con una Onica limpiesa diana. De
esla forma, se garanliza el fun-
cionamienlo del decantador en

Decantador con lamelas WasDynamics en la ETAR de Grifidn.

WAL ICONONOLRL O

» Segun los resultados, el nuevo
modelo de lamelas permite aumentar
el cuadal fratado por los decantadores
un 40% sin que empeore la calidad del
agua en términos de TOC y turbidez

conlinuo sin necesidad de realizar
paradas por mpieca.

= Mejora el proceso de decanla-
cion en la ETAF sobre lecnologias
analogas, reduciendo lurbides y
T0C en similares condiciones

operalivas.

El diseqir de la lamela para con-
seguir homogenizaciin de velo-
cidades ascensionales es efectivo
y ewila llujos preferenles manle-
niendo veloodades ascensionales
no supenones a las de dseio en
ninguna sona del decanlador,
aun a sus caudales nominales e
incluso en dilerentes conligura-
ciones de entrada y sin canalelas
de verlida.

Aungue [alla continuar con las va-
lidaciones con dilerentes calidades
de agua de entrada, la inslalackin
del modelo de lamelas WssDyna-
mics ha permilido gue los decan-
ladores A y D lengan capacidad
para lralar el caudal nominal de
forma elcas, e ncduso mayor en
momentos puntuales, manlemén-
dose en el liempo sin verse suslan-
aalmenle allerada la cabdad del
agua decanlada.

En lérminos generales, se puede
concluir que el nuevo modelo de
lamelas WssDynamics es valido y
elicas como lecnologia de decan-
Llacion en el ralamienlo de agua
palabile. e

TECHBADUA @1

)




